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Abstract of FR2704798 

The invention relates to a fully automatic sheet 
separator device of novel type placed in line at 
the exit of a cutting press of a board or paper 
manufacturing line and composed of five 
elements: a motorised belt conveyor which can 
be adjusted in terms of height and in terms of 
length, a tilt-type separator, a turntable, 
another tilting separator, and an electrically- 
controlled programming desk. 
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(54) Nouveau separateur de poses place en ligne a la sortie de la presse a decouper d'une chaine cartonneuse. 



(57) L'invention se rapporte a un dispositrf separateur de 
poses entierement automatique de type nouveau place en 
ligne a la sortie d'une presse a decouper d'une chame car- 
tonneuse ou papetiere et compose de cinq elements: un 
convoyeur motorise a bandes reglabie en hauteur et en 
longueur, un separateur a bascule, une table toumante, un 
autre separateur a bascule, et un pupitre programmeur a 
commandes electriques. 
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DEMANDE DE BREVET D 9 INVENTION 

Nouveau s6parateur de poses plac£ en ligne la so tie de la 
press e a dScouper d'une chaine cartonneuse. 

PREAMBULE 

C 9 est une const ante preoccupation des cartonneurs que les 
flancs de carton predScoupes en plusieurs poses sortant de la 
presse puis sent etre s6par6s et 6vacues a la cadence de 
production de la chaine : 

— sans a-coups et sans intervention manuelle autre que la 
manipulation de commandes Slectriques, 

- en ligne avec la chaine cartonneuse sans aucun retour pour 
ne pas entraver de part et d' autre de cette chaine la 
circulation des intervenants , operateurs ou charges de la 
maintenance , ainsi que celle des chariots de manutention 
utilises pour 1 r approvisionnement des machines en bobines de 
papier Kraft et/ou 1' evacuation des produits plats finis, 
empiles , cerc!6s . 

II est Sgalement constant que la principale exigence 
indus trie lie et Sconomique des cartonniers ou des papetiers est 
d' insurer selon le schema le plus simple possible une ligne 
complete d'appareils automatiques sans deviation ni rupture de 
charge dans une halle existante r gSn&ralement un shed de grandes 
dimensions en hauteur et longueur, de forme rectangulaire r et 
non de batir autour de machines selon la configuration de 
celles-ci et a la demande, un batiment adapts auxdites machines. 
Ainsi les machines formant une chaine doivent etre de gabarit 
semblable et interchangeables sans qu'il soit besoin de dSplacer 
une chaine de plusieurs dizaines de metres de longueur pour 
quelques centimetres d T encombrement en plus ou en mo ins . 

ART ANTERIEDR 

Le brevet FR 2.514. 29 S qui pretendait offrir une solution a 
ces exigences r decrit un dispositif ne repondant pas a ce cahier 
des charges puisque prevoyant un retour en 6querre a 90° entre 
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le leir et le 2eme s§parateur de poses et s'est rev616 presenter 
au surplus a 1 'usage deux inconvenient s : 

- le systeme de separation par 6tirement a pour ef f et de 
5 decaler en escalier les unes par rapport aux autres les f euilles 

empilees de la lere pose suivant l'§paisseur de 1 ' empileraent des 
plaques a separer (page 8 , lignes 35 et suivantes ) , n^cessitant 
un rea justement manuel; 

— il provoque une rupture du plan de charge de la chaine en 
10 contraignant l'operateur a debrayer brievement le systeme a 

chaque separation (page 6 ligne 33). 

C'est sans doute pour ces deux raisons qu'il a ete 
abandonne . 

15 DESCRIPTION DE L ' INVENTION 

La presente invention par la combinaison de moyens nouveaux 
remedie a ces inconvenient s et en repondant aux exigences 
techniques et economiques des utilisateurs realise une avanc^e 
20 techno logique evitant a-coups et rupture du plan de charge de la 
chaine et preservant la lin«§arite de celle-ci quelles que soient 
les dimensions des f lanes predecoupes . 

Elle est r^alis^e sch^matiquement par 5 £16ments assembles 
selon la disposition apparaissant en perspective cavaliere sur 
25 la Figure 1 et en plan sur la Figure 2. 

L'appareil 1 est un convoyeur d' entree motorist a bandes et 
a accumulation, rSglable manuellement en hauteur et en longueur 
pour s' adapter a tout type de machine de production situ6e en 
30 amont et sch6matis6e par une harpe h croisillons sur la Figure 
2. 

L'appareil 2 est un separateur de poses dont la description 
est donnee plus loin. Les plaques s'y positionnent 
automatiquement r sont pressees de bas en haiit, la partie mobile 
35 du separateur basculant vers l'aval, s^parant les plaques et 
revenant a sa position initiale pour sgparer i nouveau les poses 
suivantes les unes des autres (2 ou plus)/ les poses s§parees 
6tant evacuees en continu vers 1 ' appareil 3 . 

Celui-ci est une table tournante compos6e d'une plaque 
40 circulaire en PVC percee de trous dans lesquels se trouvent des 
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billes af f leurantes • Celles-ci reposeat sur un tapis motorist 
qui leur assure un mouvement continu de rotation verticale. Le 
paquet de plaques de carton compost de plusieuz poc avance 
sur la table, centre par le separateur; lorsque le quet de 
5 carton arrive an centre de la table , celle-ci se re d'1,5 

cm et pivote a 90° , . puis redescend, le tapis -our: eu les 
billes evacuent le paquet de plaques vers 1'apr areil 1 qui est 
un separateur identique au separateur 2. 

Les plaques s'y positionnent automatiquement , eiles y sont 

10 pressees de bas en haut, la partie mobile du separateur bascule 
vers l'aval, separe les plaques puis ravient a sa position 
premiere pour separer soit les autres poses du meme paquet, soit 
un autre paquet. L r ensemble des plaques ainsi obtenues, une 
pose, est evacuee par un convoyeur conventionnel vers une 

15 machine a cercler et/ou une gerbeuse - filireuse. 

L r apparel 3 5 est un pupitre de commandes ^lectriques 
permettant de reguler par des cellules photo<§lectriques le 
fonctionnement de l'entier dispositif en l'adaptant a la cadence 
de la chaine et a la configuration des poses a separer. II peut 

20 etre dispose indif f eremment parallelement en", perpendiculairement 
a la chaine, a proximite ou a distance de celle-ci suivant les 
servitudes de circulation impos6es par l'utilisateur . 

Les cotes d'encombrement du dipositif complet peuvent selon 
le cahier des charges osciller de 8,85 a 12 metres en longueur 

25 et de 1,5 a 2,5 metres en largeur avec un*? realisation pr£f6ree 
de 9,85 metres sur 2 metres. 

L' invention sera mieux comprise a la lecture d'un exemple de 
realisation preferentiel d<§crit ci-apres lequel n'en restreint 
30 en aucune f agon la portee . 

La description de cette realisation s r appuie sur les figures 
suivantes : 

la figure 1 represente l'entier dispositif en perspective; 
la figure 2 represente ce dispositif en plan; 
35 la figure 3 represente la vue en coupe du convoyeur 

d' entree; 

la figure 4 represente le meme convoyeur en plan; 
la figure 5 represente la vue en coupe de 1'un des deux 
separateurs de poses; 
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la figure 6 represente en perspective l'un des deux 
s§parateurs en position ferm6e; 

la figure 7 represente le meme s^parateur en position 
ouverte; 

la figure 8 represente la table tournante en coupe; 

Le convoyeur rSglable est un bati parall61£pip£dique (1) en 
tubes d'acier rectangulaires de section 120 x 60 ram de 2 a 
3 metres de longueur , 2 metres de largeur , 0,8025 metre de 
hauteur; le cadre sup£rieur de ce bati est muni d' articulations 
(2) permettant l'ajustage de celui-ci en hauteur au niveau des 
divers types de machines de production situSes en amont de la 
chaine et destinees a alimenter le groupe s^parateur, objet de 
1 ' invention . Cet ajustage s'opere manuellement au moyen d'une 
tige filet^e actionnee par une manivelle (9) fixee sur un palier 
(10). 

Le deplacement maximum en hauteur de la partie du bati 
supportant les bandes motorisees (8) est de 60 cm. Pour assurer 
une transition harmonieuse entre la presse a d£couper situee en 
amont et 1' ensemble s^parateur, il est apparu n6cessaire pour 
gerer tous les types de formats de carton d' avoir un convoyeur a 
accumulation a jus table en longueur. Le convoyeur objet de 
1 ' invention presente done la particularity d' avoir un 
debattement horizontal d'un metre par la combinaison d'un 
systeme de convoyage fixe par bandes et d'un systeme de bati 
mobile qui glisse d ' amont en aval , soit manuellement , soit au 
moyen d'une cremaillere (C) et d'une manivelle (M) . 

Ce bati mobile rectangulaire est <§galement en tubes d'acier 
de section 120 x 60 mm de 1,50 metre de longueur sur 1,87 metre 
de large; il vient se loger a l'int6rieur du bati fixe a la 
maniere d'un tiroir. Comme indique sur les figures 3 et 4, il 
comporte un arbre a rouleau R manchonne sur un arbre et un arbre 
a poulies PI. L' arbre R de 40 mm de diametre glisse dans une 
gorge Gl de 45 mm m§nagee dans la partie sup£rieure du bati 
fixe. Une gorge G2 de meme dimension menag6e dans la partie 
mobile permet a celui-ci de glisser autour de 1' arbre a poulies 
P2, les poulies PI 6tant disposees en quinquonce par rapport aux 
poulies P2 de maniere a permettre 1 ' encastrement du bati mobile 
dans le bati fixe quand les exigences de la production font que 
la longueur du convoyeur doive etre reduite de 2 metres . 
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La motorisation des bandes est assuree par deux moteurs 
electriques (3) et (4) commandes du pupitre par un jeu de 
cellules photoelectriques (5), (6) et (7) dont 1? di >sition 
-udicieuse perrnet le cas rh6ant le d^brayage des in entxe 
5 les cellules (5) et (6) a entre les cellules (6) =t ) pour 
reguler le flux des plaques et en permettre 2 xcc ilation 
temppraire avant leur separation. 

La section des travees transversales (T) du bati laissees 
ouvertes perrnet le passage de fourches de chariot ;16vateur pour 

10 faciliter le deplacement de l'appareil. 

Dans 1 ' example de realisation pr<§f £re, ."Les separateurs et la 
table tournante ont par ailleurs les memes cotes d f enconibrement f 
leur chassis etant standardise a une longueur de 1,95 metre et 
one largeur de 2,00 metres et une hauteur de 0,8025 metre. 

15 Ce chassis comporte les memes moyens T de prehension par 

chariot elevateur que le convoyeur. 

Sur la figure 4, le paquet de plaques est represent** comme 
circulant d'amont en aval de la chaine, done du s6parateur, 
e'est-a-dire de la gauche vers la droite de la figure, 

20 transports par des bandes sans fin (18) entrainSes par les 
rouleaux actionnSs par les moteurs (17) commandos par des 
cellules photoelectriques ; les cellules (22) de part et d' autre 
du tapis de bandes assurant le d£marraga, les cellules (23) 
as sur ant le centrage avant, les cellules (24) assurant le 

25 centrage arriere, les cellules (25) assurant 1' arret. 

Sur le pupitre est dispos^e une comnande & 3 positions : 
automatique, point mort, manuelle, la position automatique 
correspond a une progr animation des cellules en fonction des 
cadences choisies par l'utilisateur . 

30 Dans 1'exemple prefSre, la position automatique est r<§glee 

de telle maniere qu'une separation est assur<§e toutes les 
4 secondes, cette cadence pouvant etre modif i6e sans sortir du 
cadre de l f invention. 

Les bandes convoyeuses sont maintenues en tension en 

35 fonction du poids des plaques transportSes par un palier tendeur 
(19). Elles sont espacees de 6 a 7 cm et oxyt en moyenne 5 cm de 
large. Leur nombre assure la stability du cenvoyage . Les espaces 
permettent le passage de lattes ou tubes rt'acier solidaires par 
leur base d r une presse (15) dont elles constituent les bras. 
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Cette presse, guid£e par un support (16) est: ?704798s e par un 
verin (20) . 

Lorsque le paquet de plaques chemine sur les bandes du 
separateur en provenance du convoyeur d' entree , les bras de 
presse (15) sont en position de repos en-dessous du niveau 
superieur des bandes convoyeuses sous tension et le plateau de 
butee (13) est en position haute. 

Le paquet etant centre par le programme est immobilise 
contre les butees prereglees (13) sous 1' action de leurs 
motoreducteurs ( 11 ) et de leur vis de r^glage ( 12 ) comme le 
montre la figure 5; le paquet est souleve par les bras de presse 
(15) actionnes par le verin (20); le verin (14) bascule vers 
l'aval autour de I'axe (36) la partie droit e du sgparateur 
lequel sectionne la pile de plaques ainsi que le montre la 
figure 7 , puis revient dans sa position de repos comme sur la 
figure 6 . La presse se relache f le reste du paquet de plaques 
avance sous l'effet du convoyeur a bandes d'une longueur de pose 
puis est presse a nouveau contre la but^e v 13), la partie droite 
du separateur bascule a nouveau sous l'effet du verin (14) , 
sectionne la pile et ainsi de suite , suivant un rythme continu. 

Les poses ainsi separees poursuivent leur cheminement grace 
aux 450 billes de diametre 0,049 m plac^es dans des logements 
cylindriques de diametre 0,050 m m6nag«§s regulierement dans le 

plateau en PVC de la table tournante ( 3 ) , ledit plateau de 

diametre 1,80 m et de 0,04 m d'Spaisseur 6tant fixe 

horizontalement sur le bati de la table. 

Ces billes (26), comme d6ja dit, sont animees d'un mouveraent 

rotatif vertical par 1 ' entrainement continu d'un tapis de bandes 
(27) supporte par une plaqrie (28), tendu par un palier (29), 

entraine en sens contraire des billes par des rouleaux (30) 

reposant sur des paliers (31 et 32), et motorise par un groupe 

electrique (33). 

Le tapis se trouvant a 1 mm au-dossous du plateau en 

position basse, les billes depassent de 8 mm la partie 

superieure de celui-ci. 

Lorsque les poses arrivent au centre du plateau, les 

cellules photo^lectriques 37 declenchent le verin (34) de 

soulevement du plateau de 1,5 cm, ce qui jl pour effet de f aire 

cesser le cheminement des plaques sous l'effet des billes, 

celles-ci n'affleurant plus le plateau. 

Express Label No 
EV343684141US 



2704798 

REVINDICATIONS 



1 . Systeme separateur lineaire de poses de carton ou de 
papier caract^rise par un dispositif de convo~ ~ge motorist a 
bandes et a accumulation reglable en hauteur ou a longueur pour 
s ' adapter a toute presse a decouper, deux macr .es separatrices 
a bandes ideatiques basculant en continu par action de v§rins 
et separes par une table tournante, un pupit: pro grammeur dote 
de moyens photo-electriques permettant le c crage , le guidage 
et le positionnement des empilages aii cours de leur processus de 
separation,. le pupitre pouvant etre eioigne du systeme 
separateur lui-meme r les cinq elements composant le systeme 
etant de structure legere et ai semen t deplacables par chariot 
elevateur au moyen de travees transversales aux batis demeurees 
ouvertes pour etre places selon les besoins de la production en 
aval d' une chaine ou d'une autre. 

2. Systeme separateur lineaire de poses caractdrise 'par un 
dispositif de convoyage selon la revendication 1 dans lequel le 
reglage en hauteur est au maximum de 60 cm et s'opere au moyen 
d'une cremaillere actionnee par manivelle ou par verin . 

3. Systeme separateur lineaire de poses caracterise par un 
dispositif de convoyage selon la revendication 1 dans lequel le 
reglage en longueur est au maximum d'un metre et s'opere 
manuelleraent par glissement ou a 1'aide d'une cremaillere 
actionnee par manivelle. 

4. Systeme lineaire separateur de poses selon la 
revendication l f caracterise en ce que la separation s'opere en 
continu par basculement d'un Element separateur a interval les 
minimum de quatre secbndes ~ 

5- Systeme separateur lineaire selon la revendication 1, 
caracterise en ce que la table alveolae, levante et tournante, 
assurant une translation de 90° toutes les 4 secondes au minimum 
de poses de carton ou de papier et leur convoyage centralise a 
I'aide de billes situees dans les alveoles vers un deuxieme 
separateur identique au separateur selon la Revendication 4. 
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